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 a

lta
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es
m

on
ta

je
 a

p
lic

an
d

o 
ca

lo
r

R
et

en
ci

ó
n 

d
e 

p
ie

za
s 

ci
lín

d
ri

ca
s 

p
ar

a 
ro

d
am

ie
nt

o
s,

 e
je

s 
y 

ca
sq

ui
llo

s,
 v

is
co

si
d

ad
 m

ed
ia

, 
fu

er
za

 m
ed

ia
, d

es
m

on
ta

je
 c

on
 h

er
ra

m
ie

nt
as

R
et

en
ci

ó
n 

d
e 

p
ie

za
s 

ci
lín

d
ri

ca
s 

p
ar

a 
ro

d
am

ie
nt

o
s,

 c
as

q
ui

llo
s 

y 
p

er
no

s,
vi

sc
os

id
ad

 m
ed

ia
, r

es
is

te
nt

e 
a 

al
ta

s 
te

m
p

er
at

ur
as

,
fu

er
za

 a
lta

, d
es

m
on

ta
je

 a
p

lic
an

d
o 

ca
lo

r
P

ro
d

uc
to

 p
ar

a 
re

te
nc

ió
n 

d
e 

p
ie

za
s 

ci
lín

d
ri

ca
s,

 id
ea

l e
n 

el
 c

as
o 

d
e 

ro
d

am
ie

nt
os

 y
 c

as
q

ui
llo

s 
d

es
ga

st
ad

os
, d

es
aj

us
te

s 
en

 e
l a

si
en

to
 

d
e 

ro
d

am
ie

nt
os

 y
 c

on
 a

m
p

lia
s 

ho
lg

ur
as

 d
e 

ha
st

a 
 0

,5
0 

m
m

. 
vi

sc
os

id
ad

 a
lta

, f
ue

rz
a 

al
ta

, d
es

m
on

ta
je

 a
p

lic
an

d
o 

ca
lo

r
S

el
la

d
o

 d
e 

b
ri

d
as

, e
ng

ra
na

je
s 

y 
ca

rc
as

as
 d

e 
m

o
to

re
s,

vi
sc

os
id

ad
 a

lta
, r

es
is

te
nt

e 
a 

al
ta

s 
te

m
p

er
at

ur
as

, f
ue

rz
a 

al
ta

, 
d

es
m

on
ta

je
 a

p
lic

an
d

o 
ca

lo
r

S
el

la
d

o
 d

e 
b

ri
d

as
 c

o
n 

am
p

lia
s 

ho
lg

ur
as

 c
o

n 
ac

ci
ó

n 
d

e 
se

lla
-

d
o

 in
m

ed
ia

to
, r

es
is

te
nt

e 
a 

al
ta

s 
te

m
p

er
at

ur
as

, v
is

co
si

d
ad

 a
lta

, 
fu

er
za

 a
lta

, d
es

m
on

ta
je

 a
p

lic
an

d
o 

ca
lo

r

S
el

la
d

o
 d

e 
tu

b
o

s 
y 

b
ri

d
as

 (c
o

n 
P

T
FE

), 
co

n 
C

er
tifi

ca
d

o 
D

V
G

W
2 /

K
TW

1 ,
 a

cc
ió

n 
d

e 
se

lla
d

o 
in

m
ed

ia
to

, v
is

co
si

d
ad

 a
lta

, r
es

is
te

nc
ia

 
m

ed
ia

, d
es

m
on

ta
je

 c
on

 h
er

ra
m

ie
nt

as

S
el

la
d

o
 d

e 
b

ri
d

as
, e

ng
ra

na
je

s 
y 

ca
rc

as
as

 d
e 

m
o

to
re

s,
vi

sc
os

id
ad

 a
lta

, fl
 e

xi
b

le
, f

ue
rz

a 
b

aj
a,

 fá
ci

l d
es

m
on

ta
je

S
el

la
d

o
 d

e 
b

ri
d

as
, u

ni
ve

rs
al

, v
is

co
si

d
ad

 a
lta

, r
es

is
te

nt
e 

a 
al

ta
s 

te
m

p
er

at
ur

as
, f

ue
rz

a 
al

ta
, d

es
m

on
ta

je
 a

p
lic

an
d

o 
ca

lo
r

D
es

en
g

ra
sa

nt
e 

S
Li

m
p

ia
d

or
 y

 d
es

en
gr

as
an

te
 p

ar
a 

to
d

as
 la

s 
p

ie
za

s 
q

ue
 d

eb
en

 p
eg

ar
se

 o
 s

el
la

rs
e.

50
0 

m
l, 

5,
 

10
, 3

0 
l

A
ct

iv
ad

o
r 

F
P

ar
a 

re
d

uc
ir 

el
 t

ie
m

p
o 

p
ol

im
er

iz
ac

io
n 

d
e 

W
E

IC
O

N
LO

C
K

 
y 

p
ar

a 
ac

tiv
ar

 la
s 

su
p

er
fic

ie
s 

p
as

iv
as

, c
om

o 
p

or
 e

je
m

p
lo

 
al

um
in

io
, a

ce
ro

 in
ox

id
ab

le
, z

in
c,

 c
ro

m
o,

 e
tc

.

Q
ui

ta
p

in
tu

ra
s 

y 
ad

he
si

vo
s

D
is

ue
lv

e 
lo

s 
re

st
os

 d
e 

se
lla

d
or

es
 y

 a
d

he
si

vo
s,

 a
sí

 
co

m
o 

d
e 

ca
rb

on
ill

a,
 d

iv
er

sa
s 

p
in

tu
ra

s 
y 

b
ar

ni
ce

s.
40

0 
m

l 

E
sp

um
a 

p
ro

te
ct

o
ra

 
p

ar
a 

m
an

o
s

P
ro

te
cc

ió
n 

p
ar

a 
la

s 
m

an
os

 li
b

re
 d

e 
gr

as
a 

y 
re

si
st

en
te

 a
l a

gu
a,

 
P

ro
te

ge
 d

e 
fo

rm
a 

d
ur

ad
er

a 
co

nt
ra

 la
s 

su
st

an
ci

as
 n

oc
iv

as
 e

 
irr

ita
nt

es
 d

e 
p

ro
d

uc
to

s 
q

uí
m

ic
os

 a
gr

es
iv

os
. 

15
0 

m
l 

15
0 

m
l (

sp
ra

y)
10

00
 m

l (
líq

ui
-

d
o)

O N U E V O



A
N

 305-10

A
N

 302-25

V
isco

sid
ad

 
a +

25°C
 

en m
P

a • s 
B

ro
o

kfi eld

A
N

 306-60

A
N

 302-21

T
ip

o
A

p
licació

n
C

aracterísticas
C

o
lo

r
P

ara unio
nes  

hasta
H

o
lg

ura
m

áxim
a

R
esistencia a 
la ro

tura 
N

/m
 (ro

sca*)

Fuerza
resid

ual 
N

/m
 (ro

sca*)

R
esistencia al 

cizallam
iento

**
N

/m
m

²
(D

IN
 54452)

Tiem
po de 

endurecim
iento

 
(m

in)

R
esistencia 

fi nal 
(ho

ras)

R
esistencia 

a la 
tem

peratura  
(°C

)

Fijación-sellad
o d

e roscas
fuerza b

aja
viscosid

ad
 b

aja
violeta

M
 12

125
10 - 20

3 - 6
-60              +

150
0,10

7 - 10
3 - 6

4 - 7

D
ato

s técnico
s W

E
IC

O
N

LO
C

K
®

A
N

 302-22
A

N
 302-41

A
N

 302-42
A

N
 302-43

A
N

 302-60
A

N
 302-62

A
N

 302-70
A

N
 302-71

A
N

 302-72
A

N
 302-90

A
N

 302-45
A

N
 302-75

A
N

 302-77
A

N
 302-80

A
N

 305-11
A

N
 305-42

A
N

 305-72
A

N
 305-77

A
N

 305-86
A

N
 306-01

A
N

 306-03
A

N
 306-10

A
N

 306-20
A

N
 306-30

A
N

 306-38
A

N
 306-40

A
N

 306-41
A

N
 306-48

A
N

 305-18
A

N
 305-72

A
N

 305-73
A

N
 305-74

Fijación-sellad
o d

e roscas

Fijación-sellad
o d

e roscas

Fijación-sellad
o d

e roscas

F
ija

c
ió

n
-s

e
lla

d
o

 
d

e
 

ro
s

c
a

s
,

con certifi cad
o K

TW
1

Fijación-sellad
o d

e roscas p
ara m

ate-
riales p

asivos - ráp
id

o sin activad
or

Fijación-sellad
o d

e roscas

F
ija

c
ió

n
-se

lla
d

o
 d

e
 ro

sc
a

s y d
e 

esp
árragos

F
ija

c
ió

n
-se

lla
d

o
 d

e
 ro

sc
a

s y d
e 

esp
árragos

F
ija

c
ió

n
-se

lla
d

o
 d

e
 ro

sc
a

s y d
e 

esp
árragos

F
ijació

n
-sellad

o
 d

e ro
scas p

ara la 
sujeción a p

osteriori

S
ellad

o d
e tub

os y d
e roscas

S
ellad

o d
e tub

os y d
e roscas

S
ellad

o d
e tub

os y d
e roscas

S
ellad

o d
e tub

os y d
e roscas

S
ellad

o d
e tub

os y d
e roscas p

ara 
m

ateriales p
asivos, rápido sin activador

S
e

lla
d

o
 d

e
 tu

b
o

s y ro
sc

a
s c

o
n 

certifi cad
o D

V
G

W
2/K

TW
1

S
ellad

o hid
ráulico y neum

ático

S
ellado de tubos y bridas (con P

TFE), 
con certifi cado D

VG
W

2/K
TW

1

S
ellad

o
 d

e tu
b

o
s y d

e ro
scas co

n 
ap

rob
ación B

A
M

3

S
ellad

o d
e tub

os (extra fuerte)

R
etención d

e p
iezas cilínd

ricas

R
etención d

e p
iezas cilínd

ricas

R
etención d

e p
iezas cilínd

ricas p
ara 

m
ateriales pasivos-rápido sin activador

R
etención d

e p
iezas cilínd

ricas, con 
certifi cod

o D
V

G
W

2/K
TW

1

R
etención d

e p
iezas cilínd

ricas

R
e

te
n

c
ió

n
 d

e
 p

ie
za

s c
ilín

d
ric

a
s, 

resistente a altas tem
p

eraturas

R
etención d

e p
iezas cilínd

ricas

R
e

te
n

c
ió

n
 d

e
 p

ie
za

s c
ilín

d
ric

a
s,

 resistente a las altas tem
p

eraturas

P
rod

ucto p
ara juntas, id

eal p
ara 

p
iezas d

esgastad
es

S
ellad

o d
e b

rid
as, resistente a altas 

tem
p

eraturas
S

ellad
o d

e b
rid

as, resistente a altas 
tem

p
eraturas

S
ellado de tubos y bridas (con P

TFE), con 
certifi cado D

VG
W

2/K
TW

1

S
ellad

o d
e b

rid
as fácilm

ente 
sep

arab
le

S
ellad

o d
e b

rid
as resistente a altas 

tem
p

eraturas

fuerza b
aja 

viscosid
ad

 m
ed

ia
fuerza m

ed
ia

viscosid
ad

 b
aja

fuerza m
ed

ia
viscosid

ad
 m

ed
ia

fuerza m
ed

ia
viscosid

ad
 alta

fuerza alta
viscosid

ad
 m

ed
ia

resistente
viscosid

ad
 alta

fuerza alta
viscosid

ad
 m

ed
ia

fuerza alta
viscosid

ad
 m

ed
ia

fuerza alta
viscosid

ad
 alta

de alta resist. / de viscosi-
dad extrem

adam
ente baja

fuerza b
aja

viscosid
ad

 alta
fuerza m

ed
ia

viscosid
ad

 alta
fuerza alta
viscosid

ad
 alta

fuerza alta
viscosid

ad
 alta

fuerza alta
viscosid

ad
 alta

fuerza m
ed

ia
viscosid

ad
 alta

fuerza m
ed

ia
viscosid

ad
 m

ed
ia

fuerza m
ed

ia
viscosid

ad
 alta

fuerza m
ed

ia
viscosid

ad
 alta

fuerza alta
viscosid

ad
 alta

fuerza alta
viscosid

ad
 b

aja
fuerza alta
viscosid

ad
 b

aja

fuerza alta
viscosid

ad
 m

ed
ia

fuerza alta
viscosid

ad
 m

ed
ia

fuerza alta
viscosid

ad
 alta

fuerza alta
viscosid

ad
 m

ed
ia

fuerza alta
viscosid

ad
 m

ed
ia

fuerza m
ed

ia
viscosid

ad
 m

ed
ia

fuerza alta
viscosid

ad
 m

ed
ia

fuerza alta
viscosid

ad
 alta

fuerza alta
viscosid

ad
 alta

fuerza alta
viscosid

ad
 alta

fuerza m
ed

ia
viscosid

ad
 alta

fuerza b
aja

viscosid
ad

 alta
fuerza alta
viscosid

ad
 alta

p
úrp

ura

azul

azul

azul

verd
e

rojo

verd
e

rojo

rojo

verd
e

m
arrón

azul

verd
e

rojo

verd
e

b
lanco

m
arrón

b
lanco

am
arillo

rojo

verd
e

verd
e

verd
e

verd
e

verd
e

verd
e

verd
e

am
arillo

verd
e

p
latead

o

naranja

rojo

b
lanco

verd
e claro

naranja

M
 36

M
 12

M
 36

M
 36

M
 20 R

 3/4‘‘

M
 36

M
 20 R

 1/2‘‘

M
 20 R

 1/2‘‘

M
 56 R

 2‘‘

M
 5 cap

ilar

M
 80 R

 3‘‘

M
 80 R

 3‘‘

M
 80 R

 3‘‘

M
 36

M
 36

M
 80 R

 3‘‘

M
 20 R

 3/4‘‘

M
 80 R

 3‘‘

M
 80 R

 3‘‘

M
 56 R

 2‘‘

M
 12

M
 12

M
 20 R

 3/4‘‘

M
 56 R

 2‘‘

M
 36

M
 36

M
 20

M
 20

M
 20

R
 2‘‘

---

---

M
 80 R

 3‘‘

---

---

1.000 m
t

125 nt

1.000 m
t

2.000 - 7.000 m
t

700 - 1.000 nt

1.500 - 6.500 m
t

500 nt

500 nt

6.000 - 15.000 m
t

10 - 20

6.000 - 30.000 m
t

6.000 - 30.000 m
t

14.000 - 24.000 m
t

6.000

3.000 - 6.000 m
t

17.000 - 50.000 ht

500 nt

17.000 - 50.000 ht

24.000 - 70.000 ht

6.000 - 7.000 nt

125 nt

125 nt

700 - 1.000 nt

3.000 - 6.000 nt

3.000 - 6.000 m
t

2.500 m
t

600 nt

550 nt

500 nt

150.000 - 900.000 ht

70.000 - 300.000 ht

80.000 - 500.000 ht

17.000 - 50.000 m
t

17.000 - 50.000 m
t

30.000 - 100.000 ht

0,20

0,10

0,20

0,25

0,15

0,25

0,15

0,15

0,30

0,07

0,30

0,30

0,30

0,25

0,20

0,40

0,15

0,40

0,50

0,30

0,10

0,10

0,15

0,20

0,20

0,20

0,15

0,12

0,15

0,50

0,50

0,50

0,40

0,30

0,50

4 - 8

10  - 15

14 - 18

17 - 22

30 - 35

20 - 25

28 - 35

28 - 35

20 - 30

15 - 25

5 - 8

10 - 15

40 - 50

30 - 40

35 - 45

7 - 10

12 - 15

7 - 10

18 - 22

15 - 30

25 - 30

25 - 30

30 - 35

28 - 36

35 - 45

35 - 45

20 - 30

12 - 15

30 - 35

35 - 45

18 - 25

12 - 18

7 - 10

6 - 10

16 - 24

2 - 4

12 - 16

5 - 8

8 - 12

55 - 70

40 - 55

50 - 65

50 - 65

40 - 75

30 - 40

2 - 4

12 - 18

40 - 50

10 - 15

50 - 70

2 - 4

18 - 22

2 - 4

10 - 14

25 - 45

50 - 60

50 - 60

55 - 70

40 - 55

50 - 70

50 - 70

30 - 40

17 - 22

55 - 70

10 - 20

15 - 25

18 - 24

2 - 4

2 - 5

5 - 10

3 - 5

8 - 12

8 - 12

9 - 13

25 - 35

10 - 15

15 - 20

15 - 20

10 - 15

8 - 12

3 - 5

8 - 12

15 - 25

35 - 45

20 - 30

4 - 6

8 - 12

4 - 6

6 - 13

10 - 20

18 - 23

15 - 18

25 - 35

15 - 25

20 - 30

25 - 30

15 - 30

8 - 12

25 - 35

25 - 30

5 - 10

8 - 13

4 - 6

4 - 6

5 - 10

10 - 20

10 - 20

10 - 20

10 - 20

2 - 5

10 - 20

10 - 20

10 - 20

20 - 40

5 - 20

15 - 30

15 - 30

15 - 30

40 - 60

2 - 5

20 - 40

10 - 20

20 - 40

15 - 30

60 - 90

10 - 20

10 - 20

2 - 5

20 - 40

2 - 5

ap
rox. 5 

ap
rox. 4 horas

10 - 20

ap
rox. 5 

15 - 30

15 - 30

10 - 20

20 - 40

20 - 40

15 - 30

3 - 6

ap
rox. 3 

3 - 6

1 - 3

2 - 4

3 - 6

3 - 6

3 - 6

5 - 10

ap
rox. 3 

3 - 6

3 - 6

3 - 6

6 - 12

2 - 4

5 - 10

2 - 4

5 - 10

1 - 3

12 - 24

2 - 4

2 - 4

2 - 4

ap
rox. 24 

2 - 4

1 - 3

ap
rox. 24 

3 - 6

2 - 4

3 - 6

6 - 12

3 - 6

5 - 10

ap
rox. 12 

ap
rox. 12 

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
180

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
230

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
180

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
180

-60              +
200

-60              +
180

-60              +
150

-60              +
200

-60              +
150

-60              +
175

-60              +
150

-60              +
200

-60              +
200

-60              +
150

-60              +
150

-60              +
180

*Valores d
e resistencia d

eterm
inad

os en tornillos M
 10, calid

ad
 8.8, altura d

e tuerca 0,8. d
       •       **R

esistencia al cizallam
iento d

e p
resión d

eterm
inad

a en p
iezas cilínd

ricas d
e Ø

 ap
rox. 13 m

m
, juego (D

 - d
) =

 0,05 m
m

, I/d
 =

 0,88

R
etención de piezas cilíndricas para 

m
ateriales pasivos-rápido sin activador

N
U

E
V

O

N
U

E
V

O

N
U

E
V

O

N
U

E
V

O

N
U

E
V

O



W
E

IC
O

N
LO

C
K

 p
o

lim
erizad

o
• P

resión sup
erfi cial ad

m
isib

le 
ap

rox. 450 N
/m

m
²

 
p

ara tip
os d

e alta resistencia 
(grosor de capa m

enor que 0,08 m
m

)
 

 
ap

rox. 180 N
/m

m
²

 
 

(grosor de capa m
enor que 0,25 m

m
)

• M
ód

ulo d
e elasticid

ad
 

 
1) p

ara tip
os d

e alta resistencia 
ap

rox. 1.400 N
/m

m
²

 
2) p

ara tip
os d

e b
aja resistencia 

ap
rox. 280 N

/m
m

²
• C

oefi ciente de dilatación 
ap

rox. 8·10
-5

• C
oefi ciente de conductividad térm

ica ap
rox. 0,2 

• R
esistencia d

e p
aso esp

ec. 
ap

rox. 10
15 ohm

ios • cm
• C

onstante d
ieléctrica 

 
(50 H

z - 1 M
H

z) 
ap

rox. 4 
• R

esistencia d
ieléctrica a 

 
d

escargas d
isrup

tivas 
ap

rox. 10 kV
/m

m
• Tem

p
eratura d

e d
escom

p
osición 

ap
rox. a p

artir d
e +

250°C
• R

esistencia q
uím

ica frente a 
agua, aceite, gasolina, d

isolventes  
 

 
orgánicos, refrigerantes, gases

P
rogram

a com
p

lem
entario

Q
uitap

inturas y 
A

d
hesivos

E
l sp

ray Q
uitap

inturas y A
d

hesivos W
E

IC
O

N
 

d
isuelve y elim

ina d
e form

a ráp
id

a y sin esfuerzo 
los restos d

e sellad
ores y d

e ad
hesivos end

u-
recid

os, al igual q
ue los b

arnices y las p
inturas, 

incluso en sup
erfi cies verticales.

Á
m

b
itos d

e ap
licación

• d
isuelve tod

o tip
o d

e restos d
e m

ateriales d
e 

 
sellad

o en culatas, cárter d
e aceite, b

om
b

as d
e 

 
agua y tubos de escape, válvulas y cajas de cam

bio. 
• elim

in
a ad

h
esivo

s d
e to

d
o

 tip
o

, in
clu

so
 lo

s 
 

ad
hesivo

s end
urecid

o
s d

e ciano
crilato

 y lo
s 

 
ad

hesivos anaerób
icos.

E
l sp

ray Q
uitap

inturas y A
d

hesivos W
E

IC
O

N
 se 

p
ued

e utilizar en m
etales, m

ad
era, vid

rio, cerám
i-

ca, p
olietileno y p

olip
rop

ileno. N
o d

eb
e utilizarse 

con p
lásticos d

elicad
os, com

o P
V

C
, sintéticos, 

linoleum
, etc.

D
esengrasante S

E
l sp

ray D
esengrasante S

 lim
p

ia y d
esengrasa 

tod
as las p

iezas q
ue d

eb
en p

egarse o sellarse.

Á
m

b
itos d

e ap
licación

• Lim
p

ieza d
e tornillos, casq

uillos, p
ernos, 

 
rod

am
ientos d

e b
olas, etc.

• A
ntes d

e ap
licar otros p

rod
uctos d

e W
E

IC
O

N
 

 
en lugares en los q

ue una cap
a grasa p

od
ría 

 
m

erm
ar la efi cacia

• Lim
p

ieza d
e p

iezas d
e m

aq
uinaria

• P
rep

aración p
ara im

p
rim

ación y p
intura

E
l sp

ray D
esengrasante S

 W
E

IC
O

N
 se evap

ora 
ráp

id
am

ente y no d
eja restos. 

A
 d

iferencia d
el em

p
leo d

e d
isolventes, no 

q
ued

a ninguna cap
a resid

ual. 
E

lim
ina incluso los lub

ricantes resinosos. 
P

ued
e d

isolver term
op

lásticos com
o P

V
C

, 
p

lexiglás, p
oliestireno y cap

as d
e p

intura 
sim

p
les.

E
sp

um
a p

rotectora 
p

ara m
anos

E
sp

um
a p

rotectora p
ara m

anos W
E

IC
O

N
 form

a 
una p

elícula p
rotectora lib

re d
e grasa, invisib

le y 
resistente al agua, q

ue no p
erm

ite la p
enetración 

d
e los m

ás d
iversos tip

os d
e sucied

ad
 en la p

iel 
ni en los p

oros. 

E
ste „guante invisib

le“ p
rotege frente a las sus-

tancias nocivas e irritantes q
ue contienen algu-

nos p
rod

uctos q
uím

icos agresivos. 
G

racias a su contenid
o en lip

osom
as, se m

ejora 
consid

erab
lem

ente el cuid
ad

o d
e la p

iel.

E
sp

um
a p

rotectora p
ara m

anos W
E

IC
O

N
 resulta 

agrad
ab

le al ap
licarla y p

rotege frente a d
isol-

ventes, ácid
os, lejías, aceites, alq

uitrán, b
arnices 

y p
inturas, ad

hesivos, b
etún, p

astas p
ara juntas 

y siliconas.

A
ctivad

or F
M

ed
iante el tratam

iento p
revio con el A

ctivad
or 

F W
E

IC
O

N
 se p

ued
e red

ucir en gran m
ed

id
a el 

tiem
p

o d
e p

olim
erización.

E
l activad

or está recom
end

ad
o tam

b
ién p

ara 
tod

as las sup
erfi cies p

asivas, y en cualq
uier caso 

p
ara b

ajas tem
p

eraturas (p
or d

eb
ajo d

e +
10°C

) y 
ranuras grand

es. 

E
n las sup

erfi cies no m
etálicas, el activad

or F 
p

erm
ite la acción efectiva d

el W
E

IC
O

N
LO

C
K

.

M
ateriales activo

s
p

olim
erización ráp

id
a

M
ateriales p

asivo
s

polim
erización m

ás lento

aceros inoxid
ab

les 
alum

inio
níq

uel y zinc
oro

p
iezas oxid

ad
as y 

p
iezas crom

ad
as

revestim
ientos 

anód
icos

p
lásticos, cerám

ica

b
ronce

hierro
cob

re
latón
acero

Valores de resistencia determ
inados en tornillos M

 10, calidad 8.8, altura de tuerca 0,8. d
 

R
esistencia al cizallam

iento d
e p

resión d
eterm

inad
a en p

iezas cilínd
ricas d

e Ø
 ap

rox. 
13 m

m
, juego (D

 - d
) =

 0,05 m
m

, I/d
 =

 0,88
1 C

ertifi cad
o K

TW
 (Technologiezentrum

 W
asser TZ

W
 K

arlsruhe, centro d
e 

 
ensayos d

e agua)
2 C

ertifi cad
o D

V
G

W
 (D

eutscher Verein d
es G

as- und
 W

asserfaches e.V. (A
sociación 

 
alem

ana d
e d

istrib
ución d

e gas y agua))
3 A

p
rob

ación B
A

M
 (B

und
esanstalt für M

aterialforschung und
 -p

rüfung (Instituto 
 

fed
eral p

ara la investigación y revisión d
e m

ateriales); B
A

M
 Tgb

.-N
º. 4045/96 - II 

 
2402 ap

rob
ad

o p
ara oxígeno gas hasta +

60°C
 d

e tem
p

eratura d
e servicio y 

 
10 b

ar d
e p

resión d
e oxígeno.

N
o se recom

iend
a la utilización a largo p

lazo d
e W

E
IC

O
N

LO
C

K
 en las uniones d

e 
cob

re y sus aleaciones, q
ue entren en contacto con el agua a m

ás d
e +

40°C
.

Tod
os los d

atos q
ue se ind

ican se b
asan en m

ed
iciones d

e lab
oratorio y/o en la 

am
p

lia exp
eriencia d

e los clientes. Los resultad
os d

e los ensayos no im
p

lican ningún 
tip

o d
e resp

onsab
ilid

ad
 p

or p
arte d

e W
E

IC
O

N
.

D
ato

s físico
s g

enerales

W
E

IC
O

N
LO

C
K

 líq
uid

o
• D

ensid
ad

 
ap

rox. 1,1 g/cm
³

• p
H

 
<

 7
• P

unto d
e infl am

ación (IS
O

 2592) 
>

 +
100°C

• P
resión d

el vap
or a +

25°C
 

<
 0,1 Torr

• S
olub

ilid
ad

 
en acetona, o sim

ilar
• Tiem

p
o d

e alm
acenaje a +

20°C
 

m
ín. 12 m

eses en el 
 

 
envase original

Wm
K

m
m

m
 · °C
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